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Fe Si Mn Ni Cr Ti Mn Cu Mg Zn  
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-1,57 -0,68 -0,29 -0,17 -0,06 -0,01 0,04 0 0,05 0,06 0,02 -0,07 -0,12 -0,94 
0,89 0,51 0,45 0,39 0,24 0,21 0,1 0 0,05 0,16 0,23 0,31 0,4 0,74 
0,8 0,38 0,34 0,29 0,14 0,06 0,05 0 0,07 0,15 0,15 0,23 0,28 0,45 
0,76 0,46 0,24 0,2 0,11 0,17 0,08 0 0,04 0,13 0,19 0,07 0,2 0,4 
0,81 0,48 0,28 0,27 0,2 0,13 0,12 0 0,01 -0,03 0,01 -0,03 -0,04 0,15 
1,06 0,57 0,37 0,21 0,11 0,07 0,01 0 -0,09 0,04 0,06 0,11 0,17 0,53 
0,92 0,51 0,32 0,2 0,04 0,05 -0,06 0 -0,04 0,02 -0,01 0,08 0,34 0,54 
-0,68 -0,25 0,04 0,02 0,06 0,11 0,06 0 0,03 0,06 0,07 0,02 -0,12 -0,58 
0,4 0,33 0,39 0,22 0,15 0,09 0,02 0 0,07 0,09 0,25 0,39 0,54 0,76 
1,5 0,61 0,4 0,17 0,04 -0,01 -0,03 0 -0,01 0,05 0,13 0,26 0,44 1,1 

-0,76 -0,51 -0,30 -0,05 -0,02 -0,01 0,01 0 0,00 -0,04 -0,03 -0,08 -0,37 -0,82 
0,92 0,84 0,64 0,48 0,25 0,13 -0,02 0 0,07 0,26 0,4 0,55 0,62 0,54 
1,19 0,76 0,5 0,3 0,15 0,05 -0,02 0 0,04 0,1 0,21 0,32 0,48 0,74 
-0,5 0,01 0,15 0,16 0,13 0,09 0,06 0 -0,01 -0,04 -0,09 -0,14 -0,26 -0,74 
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Dolzhikov D.S., Duyun T.A. 
ENSURING ACCURACY OF THE FORM AT PRODUCTION OF THE LONGERON  
TAKING INTO ACCOUNT TECHNOLOGICAL HEREDITY 
Results of pilot studies of an error of a form of the large-size product "longeron" which is a power element of 
a design of the plane are presented. The experiment was made under production conditions when processing 
kit of parts with use of the operating industrial equipment, the industrial equipment and the tool. As the meas-
uring equipment the control and measuring device of high precision was used. Features of formation of an 
error of a form for party of the processed details are revealed. For ensuring the set parameters of accuracy 
the approach taking into account technological heredity allowing to consider consecutive action of all tech-
nological operations and change of parameters of accuracy in the course of performance of a technological 
route is offered. 
Keywords: large-size products, longeron, form error, pilot statistical studies, technological heredity. 
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