
                                                                                   

116 

-  
 
 
 
 

 
-  

 

Lam.bel@mail.ru 
-

-

-  -
 

  
 

-
-

-

[1 4
-

-

.  

-

 

-
-

-  
 

 

-

 
 

 

-   
- d

H E
f

- fv A

 
-

 

 , (1) 
C1, 1, 2, 3, 4, 5, 6  

 

 

 .                    (2) 



                          

117 

, , , , , , , , , 
, , , , ,

 

 .                               (3) 

b0 b6 

x1 x6 
7]. 

 

 ,                   (4) 

 ,                   (5) 

 ,                   (6) 

 ,                   (7) 

 ,                   (8) 

 .                   (9) 

 

-

    
20-50

 50-100. 

 

 
 

 

 

  
d, 

 
H, 

 
E, 

 
f,  

 
fv,  

 
A, 

 x1 x2 x3 x4 x5 x6 

 100 1200 50,47 100 590 16 +1 +1 +1 +1 +1 +1 
 70 350 25,79 50 376,3 4 0 0 0 0 0 0 
 50 100 13,18 25 240 1 -1 -1 -1 -1 -1 -1 
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d, 

 
H, 

 
E, 

 
f,  

 
fv,  

 
A, 

 x0 x1 x2 x3 x4 x5 x6 

1 100 1200 50,47 100 590 16 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 
2 50 1200 50,47 25 240 16 +1 -1 +1 +1 -1 -1 +1 
3 100 100 50,47 25 590 1 +1 +1 -1 +1 -1 +1 -1 
4 50 100 50,47 100 240 1 +1 -1 -1 +1 +1 -1 -1 
5 100 1200 13,18 100 240 1 +1 +1 +1 -1 +1 -1 -1 
6 50 1200 13,18 25 590 1 +1 -1 +1 -1 -1 +1 -1 
7 100 100 13,18 25 240 16 +1 +1 -1 -1 -1 -1 +1 
8 50 100 13,18 100 590 16 +1 -1 -1 -1 +1 +1 +1 

 
 

 

 -
, % y = ln  

1 70,8 4,26 
2 166,7 5,12 
3 30 3,4 
4 50 3,9 
5 47,5 3,86 
6 122,5 4,72 
7 15 2,71 
8 100 4,61 
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 C1 1 2 3 4 5 6 
 208 -2,04 0,09 0,05 0,12 -0,06 0,023 

 93,5 -0,87 0,21 0,12 0,27 -0,026 0,055 
 40,3 -0,64 0,29 0,16 0,37 -0,019 0,074 

 20,6 -0,66 0,28 0,5 0,36 -0,019 0,072 
 250,3 -1,24 0,15 0,08 0,19 -0,036 0,038 

 83,3 -0,85 0,22 0,12 0,28 -0,025 0,056 
 79,4 -0,83 0,22 0,12 0,29 -0,024 0,057 

 158 -1,06 0,17 0,096 0,22 -0,031 0,045 
 16,86 -1,68 0,27 0,15 0,35 -0,02 0,07 

 37,3 -0,62 0,3 0,165 0,38 -0,018 0,077 
 43,6 -0,65 0,28 0,156 0,36 -0,019 0,073 

 35,5 -0,61 0,3 0,166 0,39 -0,018 0,077 
- 1,5 24,9 -0,53 0,34 0,19 0,45 -0,016 0,089 

 
 

-   
 

 C1 1 2 3 4 5 6 
 310,5 -1,82 0,17 0,07 0,06 0,2 0,03 

 1,42 -0,77 0,4 0,17 0,135 0,46 0,07 
 15,9 -0,57 0,33 0,14 0,21 0,11 0,06 

 10,8 -0,51 0,25 0,16 0,15 0,22 0,075 
 58,1 -1,11 0,18 0,09 0,08 0,2 0,04 

 28 -0,76 0,22 0,1 0,09 0,28 0,05 
 10,3 -0,74 0,27 0,12 0,10 0,31 0,055 

 34,3 -0,95 0,2 0,09 0,08 0,23 0,04 
 151,4 -1,5 0,34 0,15 0,13 0,40 0,07 

 6,2 -0,55 0,36 0,18 0,14 0,26 0,08 
 4,35 -0,58 0,35 0,16 0,12 0,35 0,07 

 3,65 -0,54 0,38 0,17 0,145 0,33 0,08 
- 1,5 1,62 -0,47 0,41 0,19 0,16 0,44 0,085 

 

 

-   d -  
    20-50 (d); 2   50-100 (d); 3   20-50 (H); 4   50-100 (H) 
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-  E  
 f   20-50 (E); 2   50-100 (E); 3   20-50 (f); 4   50-100 (f) 

-  fV  
 -   20-50 (fV); 2   50-100 (fV); 3   20-50 (A); 4   50-100 (A) 
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Boyko A.F., Loyko A.M., Pereverzev S.S., Shinkaryov I.Y. 
RESEARCH OF MULTIFACTORIAL DEPENDENCE OF THE TOOL-ELECTRODE WEAR  
AT THE ELECTRICAL DISCHARGE MACHINING OF SMALL OPENINGS 
The article presents the results of research of dependence tool-electrode wear at electrical discharge ma-
chining (EDM) of small openings by six main process parameters. Mathematical models of multifactorial 
dependence of tool-electrode wear were obtained, and graphical analysis of the dependencies was per-
formed. For the obtained models was performed statistical evaluation of experimental results in the main 
indicators: the significance of the coefficients and the adequacy of the model. The coefficients of mathemati-
cal models have been designed for EDM of small openings in various materials. It is found that the tool-
electrode wear is most dependent on the diameter of the tool-electrode. 
Key words: electrical discharge machining, small openings, electrode wear, multifactorial dependence, 
mathematical modeling, experiment. 
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